ULTRA 9K

U9001 - U9999

INFORMACION GENERAL

Ultra 9K es una capa de color en base de agua en un sistema de acabado con barniz transparente, de facil aplicacién, con una amplia
gama de basicos que pueden combinarse con el fin de conseguir todos los colores de OEM disponibles actualmente en el mercado.

RELACION DE MEZCLA

El diluyente se aplica en la formulacién del color.

Las férmulas hechas a medida afladen un 10-20%
U9R1 Ultra Standard Reducer.

Agitar ligeramente.

AJUSTE DE PISTOLA

Boquilla (MM) Presién de aire (BAR/PSI)
HVLP 1,3 Véase el anexo adjunto
HE 1,3 Véase el anexo adjunto

APLICACION

Cj

Se puede barnizar hasta un plazo de 8 horas.
Después de 8 horas, una vez transcurridas las 8
horas lije y vuelva a aplicar la capa de base.

TIEMPO DE EVAPORACION Y SECADO

Secado al aire 20°C / 68°F Secado Forzado 60°C /140°F

Tiempo de Tiempo de
evaporacion evaporacion

Hasta secado

Libre de polvo Libre de polvo

Seco para Seco para
manejar manejar
Seco para Seco para

enmascarar enmascarar

Seco para lijar Seco para lijar

Seco para pulir Seco para pulir

SUBSTRATO

U9001 - U9999 Ultra 9K unicamente deberia aplicarse
sobre acero desnudo o aluminio con imprimacién bien
lijado y desengrasado y plastico con imprimacion.
GRP bien lijado, imprimacién OEM y sistemas de
pintura antigua en buenas condiciones.

Por favor, asegurese de elegir una imprimacién/
superficie adecuada comprobando la TDS
de la imprimacién/superficie.

VIDA DE LA MEZCLA A 20°C / 68°F
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6 meses

La vida de la mezcla mencionada solo es para
colores listos para rociar.

COMPONENTES

2|

U9R1 Ultra System Reduce Standard

ADITIVOS

(X

U9A1 Ultra System Underhood Additive
UFX1 /.../ UFX7 FX Series

Cuando afiada UFX1/.../ UFX7 FX Series, agite la
botella pequena intensamente durante 2 minutos
antes de usarla.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

R[5

Limpiar previamente la superficie con

CL710 Ultra System Clean Surface Water con un

pafio y secar con otro. Lijar la superficie con grano
abrasivo P400 o mas fino. Eliminar todos los residuos
de lijado con aire comprimido, aspirar el lijado y
limpiar con un trapo

CL710 Ultra System Clean Surface Water y secar ¢

on otro.

Enmascarar todo el vehiculo para evitar
pulverizaciones no deseadas.

SIGUIENTE CAPA

@

CC120 Ultra System Clear Speed SR
CC130 Ultra System Clear Multi Dry
CC140 Ultra System Clear Elite Gloss
CC154 Ultra System Clear Matte Repair LG
CC156 Ultra System Clear Matte Repair SG
CC166 Ultra System Clear Speed

SECADO POR INFRARROJOS

Después de una completa evaporacién y a una distancia adecuada

Medio horneado 5 min. 60°C

Horneado completo

Consultar informacién del fabricante de IR

Los datos que figuran en esta ficha representan valores tipicos. Dado que las variables de aplicacién son un factor importante en el rendimiento del producto,
esta informacién debiera utilizarse como orientacion solamente. Por tanto, Sherwin-Williams® queda exento de toda obligacion o responsabilidad con relacion
al uso de estos datos. SALVO QUE SHERWIN-WILLIAMS ACUERDE LO CONTRARIO POR ESCRITO, SHERWIN-WILLIAMS NO OTORGA NINGUNA GARANTIA,
NI EXPLICITA NI IMPLICITA. ADEMAS, ESTA EXENTO DE TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUIDAS LAS GARANTIAS DE COMERCIALIZACION O DE

IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO. DE LA MISMA FORMA, ESTA EXENTO DE TODAS LAS GARANTIAS RELACIONADAS CON INFRACCION DE PATENTES.
SHERWIN-WILLIAMS NO TENDRA RESPONSABILIDAD ALGUNA FRENTE A DANOS ESPECIALES, FORTUITOS O INDIRECTOS. La Unica compensacién
que se ofrece con relacién a este producto es la sustitucion del producto defectuoso o la devolucién del precio de compra, segin nuestro criterio.
© 2022 The Sherwin-Williams® Company. Todos los derechos reservados.
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ULTRA 9K

U9001 - U9999

DATOS FISICOS

NORMATIVA DE LA UE

Cédigo COV 2004/42/11B(d)420)418
Subcategoria de producto (conforme a la 11B/d. Capa superior - todos los
directiva 2004/42/CE) y contenido maximo de tipos. Valores limites UE: 420 g/|
COV (I1SO 11890-1/2) del producto listo al uso. (2007). Este producto contiene

un maximo de 418 g/l COV.

Base Quimica Dispersion acrilica

Viscosidad (RTS) -

Densidad (kg/l) 1.008

Temperatura de 61°C /141,8°F
inflamabilidad en
envase cerrado

Propiedades Fisicas % Vol. sélidos 14

Rendimiento 7 m2/L/20 um

280 ft?/Gal/0,8 mil

Brillo -

Color -

PROTECCION

Usar proteccion de respiracion adecuada
(recomendamos el uso de un respirador de aire fresco).

Para obtener informacion mas detallada, visite el
siguiente enlace de la Ficha de datos de seguridad:

https://sds.sherwin-automotive.com/en

LIMPIEZA

CL720 Ultra System Clean Gun Water

Después de limpiar la pistola pulverizadora,
seque la pistola con aire comprimido.

VIDA UTIL DE ALMACENAMIENTO

— Minimo 1 - 3 afios; (Bajo condiciones normales
i | de almacenamiento 5°C - 30°C / 40°F - 85°F)
@-‘ (contenedor sin abrir).
Para evitar la congelacién, no exponga el producto
a temperaturas inferiores a 10°C / 50°F durante el
transporte y almacenamiento.

A no ser que se indique lo contrario, todas las
propiedades de producto que figuran en la ficha
técnica se determinan a una temperatura de
20°C / 68°F.

SHERWIN_ W'LLIAMS Los datos que figuran en esta ficha representan valores tipicos. Dado que las variables de aplicacién son un factor importante en el rendimiento del producto,
© esta informacién debiera utilizarse como orientacion solamente. Por tanto, Sherwin-Williams® queda exento de toda obligacion o responsabilidad con relacion
al uso de estos datos. SALVO QUE SHERWIN-WILLIAMS ACUERDE LO CONTRARIO POR ESCRITO, SHERWIN-WILLIAMS NO OTORGA NINGUNA GARANTIA,

sherwin-automotive.com NI EXPLICITA NI IMPLICITA. ADEMAS, ESTA EXENTO DE TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUIDAS LAS GARANTIAS DE COMERCIALIZACION O DE
IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO. DE LA MISMA FORMA, ESTA EXENTO DE TODAS LAS GARANTIAS RELACIONADAS CON INFRACCION DE PATENTES.
SHERWIN-WILLIAMS NO TENDRA RESPONSABILIDAD ALGUNA FRENTE A DANOS ESPECIALES, FORTUITOS O INDIRECTOS. La Unica compensacién
que se ofrece con relacién a este producto es la sustitucion del producto defectuoso o la devolucién del precio de compra, segin nuestro criterio.
© 2022 The Sherwin-Williams® Company. Todos los derechos reservados.
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https://sds.sherwin-automotive.com

MEJORES PRACTICAS

Aplicacion de

80 -90 %

Aplicacion
Método 2
Aumentar la temperatura

Secado:
Secado con aire

la imprimacion al agua

Aplicacion
Método 10 2

Secado:
Secado con aire

70 %
I 2 0z
§ Aplicacion
2 Método
o 1y 2
60 %
Método Método
de aplicacion 1 de aplicacion 1
Aumentar la temperatura Utilizar 20 % de diluyente y/o
boquilla de tamafio grande
Secado:
Secado con aire Secado:
Secado con aire
20-30%
Temperatura
ca.15°C /59 °F 20°C/68°F 25°C /77 °F ca.35°C/95°F

METODO DE APLICACION 1: METODO DE APLICACION 2: *

DESCRIPCION PRESION DE AIRE (BAR/PSI) DESCRIPCION PRESION DE AIRE (BAR/PSI)

Dos capas hiumedas individuales, . . ; R .
PASO1 hdmedo sobre himedo, para cubrir. 2 bar /29 psi PASO1 Primera capa humeda individual 2 bar /29 psi
Secar con aire hasta que quede Secar con aire hasta que quede mate
PASO 2 mate a 30 -35°C/85-95°F PASO 2 a30-35°C/85-95°F
PASO 3 ;Eelzfor)lzauon (solo colores con 1bar /14,5 psi PASO 3 |Segunda capa humeda individual 2 Bar /29 PSI
Secar con aire hasta que quede Secar con aire hasta que quede mate
PASO 4 mate a 30 -35°C/85-95°F PASO 4 a30-35°C/85-95°F
NOTA: PASO 5 quelzteor)lzacmn (solo colores con 1Bar /14,5 PSI
S 25 hecesario, aplicar primero una capa de agua pAsO s | Secar con aire hasta que quede mate
»aplicar p P 9 a30-35°C/85-95°F

nebulizada y secar con aire.

A una temperatura entre 20 - 25 °C y con una humedad relativa del 60 - 70 % se recomienda tanto el método de aplicacion 1 como el 2.
** El método de aplicacion 2 es preferible para colores lisos negros oscuros, con el fin de obtener la sombra mas oscura.

Los datos que figuran en esta ficha representan valores tipicos. Dado que las variables de aplicacion son un factor importante en el rendimiento del producto,
esta informacién debiera utilizarse como orientacion solamente. Por tanto, Sherwin-Williams® queda exento de toda obligacion o responsabilidad con relacion
al uso de estos datos. SALVO QUE SHERWIN-WILLIAMS ACUERDE LO CONTRARIO POR ESCRITO, SHERWIN-WILLIAMS NO OTORGA NINGUNA GARANTIA,
NI EXPLICITA NI IMPLICITA. ADEMAS, ESTA EXENTO DE TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUIDAS LAS GARANTIAS DE COMERCIALIZACION O DE
IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO. DE LA MISMA FORMA, ESTA EXENTO DE TODAS LAS GARANTIAS RELACIONADAS CON INFRACCION DE PATENTES.
SHERWIN-WILLIAMS NO TENDRA RESPONSABILIDAD ALGUNA FRENTE A DANOS ESPECIALES, FORTUITOS O INDIRECTOS. La Gnica compensacién que se
ofrece con relacién a este producto es la sustitucion del producto defectuoso o la devolucion del precio de compra, segin nuestro criterio. © 2020 The Sherwin-
Williams® Company. Todos los derechos reservados.
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MEJORES PRACTICAS

PROCESO DE DIFUMINADO

PREPARACION
Comprobacién del color Limpieza
Determinar siempre el color y/o la variante de Limpiar con CL790 Ultra System Clean Solvent y/o
color adecuados. Comprobar esto lo antes posible, CL710 Ultra System Clean Water

preferiblemente después de hacer la estimacion de la
reparaciéon. En este punto, crear una muestra pintada
es la practica mas recomendada.

Proteccion
Usar proteccion respiratoria adecuada (se recomienda
utilizar un respirador con suministro de aire fresco).

Lijado en seco

Preparar la zona de difuminado lijdndola en seco con
una lijadora orbital de doble accién 3-5y grano P1500.
Evitar el lijado en seco a través de los bordes.

Lijado en humedo
Preparar la zona de difuminado lijandola en humedo
con un grano P2000/P3000.

Preparar la zona de difuminado con una esponja de
lijado fina y ultrafina.

Limpieza
Limpiar con CL790 Ultra System Clean Solvent
y/o CL710 Ultra System Clean Water

' Lijado con esponja

PASO 2 Mezcla y aplicacion de U9020

Aditivo de difuminado
Mezclar el aditivo de difuminado U9020 Ultra 9K Base
Additive con U9R1 Ultra System Reduce Standard

Relacién de mezcla:
U9020 Ultra 9K Base Additive + 10-20% de U9R1 Ultra
System Reduce Standard

Aplicacion
) Aplicar una capa fluida de U9020 Ultra 9K Base Additive a

o . .

2/3 de la zona de difuminado.

Preparacién de la pistola

BOQUILLA (MM) PRESION DE AIRE (BAR/PSI)

HVLP (Alto Volumen .

baja Presién) 11-1,3 2,0 bar /29 psi

HE (Alta eficiencia) 11,3 2,0 bar /29 psi

Evaporaciéon

Hasta obtener una superficie mate uniforme.

Nota
También es posible realizar este proceso a la inversa, aplicar Ultra9K
para una cobertura total en la zona de reparacion, secar el Ultra9K
y después aplicar la mezcla U9020 Ultra 9K Base Additive al area de

mezcla seca y acabar el proceso de mezclado tal y como se ha descrito.

SHERWIN_ W'LLIAMS Los datos que figuran en esta ficha representan valores tipicos. Dado que las variables de aplicacion son un factor importante en el rendimiento del producto,
© esta informacién debiera utilizarse como orientacion solamente. Por tanto, Sherwin-Williams® queda exento de toda obligacion o responsabilidad con relacion
al uso de estos datos. SALVO QUE SHERWIN-WILLIAMS ACUERDE LO CONTRARIO POR ESCRITO, SHERWIN-WILLIAMS NO OTORGA NINGUNA GARANTIA,

sherwin-automotive.com NI EXPLICITA NI IMPLICITA. ADEMAS, ESTA EXENTO DE TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUIDAS LAS GARANTIAS DE COMERCIALIZACION O DE
IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO. DE LA MISMA FORMA, ESTA EXENTO DE TODAS LAS GARANTIAS RELACIONADAS CON INFRACCION DE PATENTES.
SHERWIN-WILLIAMS NO TENDRA RESPONSABILIDAD ALGUNA FRENTE A DANOS ESPECIALES, FORTUITOS O INDIRECTOS. La Gnica compensacién que se
ofrece con relacién a este producto es la sustitucion del producto defectuoso o la devolucion del precio de compra, segin nuestro criterio. © 2020 The Sherwin-
Williams® Company. Todos los derechos reservados.
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MEJORES PRACTICAS

PROCESO DE DIFUMINADO

Aplicaciéon del color 12
Férmula de color Ultra9K + 10 % de U9RI1
Consultar opcién en CRS.

Aplicacion

) Aplicar 2-3 capas o hasta cubrir el arco de la zona de
difuminado. No aplique color mas alla del area 3 (Ver
imagen).

Preparacion de la pistola

BOQUILLA (MM) PRESION DE AIRE (BAR/PSI)
HVLP (Alto Volumen .
baja Presion) 1113 2,0 bar /29 psi
HE (Alta eficiencia) 1113 2,0 bar /29 psi

Hasta obtener una superficie mate uniforme.

' Evaporacion

U

ASO 4 Aplicacién de Ultra9K pulverizado

Aplicar pulverizado

Aplicar la pulverizacién a doble distancia a 1 bar.
Permanecer dentro de la zona de difuminado.
No aplique color mas alla del area 3 (Ver imagen).

Preparacion de la pistola

BOQUILLA (MM) PRESION DE AIRE (BAR/PSI)
HVLP (Alto Volumen .
baja Presion) 11,3 1.0 bar /14,5 psi
HE (Alta eficiencia) 1113 1.0 bar /14,5 psi

Evaporacion
Hasta obtener una superficie mate uniforme.

La pulverizacion debe aplicarse para conseguir color y
efecto; esto también ayudara a difuminar el color.

= (E] (& (]

PASO 5 Aplicacion de barniz

Seleccionar un barniz Ultra System adecuado y seguir
la informacién técnica del TDS.

Y

SHERWIN_ W’LLIAMS Los datos que figuran en esta ficha representan valores tipicos. Dado que las variables de aplicacion son un factor importante en el rendimiento del producto,
© esta informacién debiera utilizarse como orientacion solamente. Por tanto, Sherwin-Williams® queda exento de toda obligacion o responsabilidad con relacion

. . al uso de estos datos. SALVO QUE SHERWIN-WILLIAMS ACUERDE LO CONTRARIO POR ESCRITO, SHERWIN-WILLIAMS NO OTORGA NINGUNA GARANTIA,
sherwin-automotive.com

NI EXPLICITA NI IMPLICITA. ADEMAS, ESTA EXENTO DE TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUIDAS LAS GARANTIAS DE COMERCIALIZACION O DE
IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO. DE LA MISMA FORMA, ESTA EXENTO DE TODAS LAS GARANTIAS RELACIONADAS CON INFRACCION DE PATENTES.
SHERWIN-WILLIAMS NO TENDRA RESPONSABILIDAD ALGUNA FRENTE A DANOS ESPECIALES, FORTUITOS O INDIRECTOS. La Gnica compensacién que se
ofrece con relacién a este producto es la sustitucion del producto defectuoso o la devolucion del precio de compra, segin nuestro criterio. © 2020 The Sherwin-
Williams® Company. Todos los derechos reservados.
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